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Prieskum  trhu
Technický popis technologického zariadenia
Operačný program Konkurencieschopnosť a hospodársky rast

Kód výzvy KaHR-111SP-1201
 Technický popis technologického zariadenia
4. Technologické tvarovacie nástroje na výrobu uzavretých profilov s hrúbkou steny od   1,0 mm do 3,65 mm

Náradie - profilovacie valce sú vyrobené z nástrojovej ocele. Po opotrebovaní umožňujú niekoľko cyklov prebrúsenia na predpísaný tvar. Linka obsahuje 16 skupín výrobných sád náradia. Rúry sa vyrábajú od rozmeru 21,3 mm (1/2“) do 60,3 mm (2“) a profily od 20x20 do 40x60 mm, hrúbka steny môže byť od 1,0 do 1,8 mm. Vstupný materiál  musí byť dobre zvariteľný, šírka vstupnej oceľovej pásky je od 61 do 198 mm.

Na výrobu sa používa páska valcovaná za tepla - akosť materiálu STN 11 343, STN 11 375  vhodná na pozinkovanie ( max. 0,03% Si ).

Technologické tvarovacie nástroje budú tvárniť /profilovať/ na požadovaný profil z rozmerov polotovarov popísaných v tabuľke č.1

Tabuľka č.1
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