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7. Automatizované zariadenie prípravy oceľovej pásky 

Pracovisko nakladania zvitkov.
Zvitky oceľového pásu na vstupe do valcovacej linky sú nakladané na tŕň odvíjačky. Pracovisko nakladania pásu do linky tvoria manipulačné zariadenia – mostový manipulátor žeriav s výmennými prípravkami na manipuláciu so zvitkami, zásobník zvitkov v osi odvíjačky so zakladacím vozík, a skladový priestor s lôžkami so zvitkami rozdelenými podľa rozmeru pásu. 
Zásobník zvitkov sa plní pomocou mostového žeriavu, ktorý zvitky zo skladu prenáša jednotlivo alebo vo zväzku 3 ks (podľa hmotnosti zvitkov) do lôžka zásobníka. Zvitky sú potom pomocou manipulačného vozíka dopravované jednotlivo na tŕň odvijacieho zariadenia. Manipulačný vozík pracuje v automatickom cykle, pri požiadavke na založenie zvitku podsunie sa pod prvý zvitok v zásobníku, pridvihne ho nad úroveň lôžka a odvezie pred tŕň odvijačky, kde ho zdvihne do polohy súosej s osou upínacieho tŕňa a nasunie na tŕň do požadovanej polohy. Po upnutí zvitku sa vozík presunie do vyčkávacej polohy pred zvitky v zásobníku. Po spracovaní naloženého zvitku sa činnosť manipulačného vozíka zopakuje. Po vyprázdnení zásobníka sa ten opäť naplní zvitkami zo skladu pomocou žeriavu.

Technické parametre:

· nosnosť žeriavu




5 ton

· priemer zvitku




900 – 1800 mm

· kapacita zásobníka



podľa rozmeru pásu cca 10 – 25 ks

· zdvih vozíka 
- vertikálny


550 mm
· horizontálny

3500 mm

· plocha skladu




cca 7000 x 7000 mm

