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Príloha č. 1 
Technická špecifikácia návrhu k výzve na predkladanie cenových ponúk- cenový prieskum
1. Opis predmetu obstarávania  a technická špecifikácia

1.1  Všeobecné informácie: Technická špecifikácia technologického zariadenia výrobnej produkcie zváraných profilov výrobnej linky a profilovacích stolíc na hlavné formovanie, ktoré sa skladá z paletovacieho zariadenia, technologických tvarovacích nástrojov na výrobu uzavretých zváraných profilov, technologických tvarovacích nástrojov na výrobu otvorených profilov,  profilovacej stolice na výrobu uzavretých zváraných profilov, profilovacej stolice na výrobu otvorených profilov, automatizovaného zariadenia na prípravu oceľovej pásky a uvedenia technologického zariadenia do prevádzky. Predmetom dodávky je konštrukčný návrh, výroba, dodávka a montáž technologického zariadenia, podľa technickej špecifikácie, v zmysle opisu  predmet obstarávania a technickej špecifikácie.                                                       

Technológia je určená pre realizáciu projektu „Modernizácia technologického zariadenia“.

Ekvivalentné riešenie: pre dodanie predmetu zákazky je možné použiť výrobky, tovary rovnocenné (porovnateľné) s označením uvedených vo výzve a Prílohe č.1 – Technická špecifikácia. Musia byť dodržané kvantitatívne a porovanteľné kvalitatívne parametre a technické požiadavky týchto výrobkov a tovarov.

2.  Technická špecifikácia 

2.1 Logický celok č. 1 - Profilovacia  stolica na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,8 do 3,65 mm
-  dĺžka upínacej platne : 2 540 mm

-  šírka upínacej platne : 1 070 mm

-  počet zdvojených horizontálnych jednotiek : 4

-  počet zdvojených vertikálnych jednotiek : 4

-  počet upínacích platní : 2

-  hrúbka oceľovej pásky od 1,8 do 3,65 mm

2.2 Logický celok č. 2 - Profilovacia  stolica na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 1,8 mm
-  dĺžka upínacej platne : 2 540 mm

-  šírka upínacej platne : 1 070 mm

-  počet zdvojených horizontálnych jednotiek : 4

-  počet zdvojených vertikálnych jednotiek : 4

-  počet upínacích platní : 2

-  hrúbka oceľovej pásky od 1,0 do 1,8 mm

2.3 Logický celok č. 3 - Profilovacia  stolica na výrobu otvorených profilov 
-  dĺžka upínacej platne : 2 540 mm

-  šírka upínacej platne : 1 070 mm

-  počet zdvojených horizontálnych jednotiek : 4

-  počet zdvojených vertikálnych jednotiek : 4

-  počet upínacích platní : 2

-  hrúbka oceľovej pásky od 1,3 do 3,65 mm

2.4 Logický celok č. 4 -  Technologické  tvarovacie  nástroje na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 3,65 mm:

        -  kvalita materiálovej akosti podľa zadania konštrukčnej dokumentácie -  dokladovať    protokolom

          -  parametre tvrdosti podľa konštrukčnej dokumentácie – dokladovať protokolom

          -  kvalita predpísaných rozmerov a drsnosti, podľa konštrukčnej dokumentácie – dokladovať  

             protokolom

·  hrúbka oceľovej pásky od 1,0 do 3,65 mm


2.5 Logický celok č. 5 - Technologické  tvarovacie  nástroje na výrobu otvorených profilov :

        -  kvalita materiálovej akosti podľa zadania konštrukčnej dokumentácie -  dokladovať    protokolom

          -  parametre tvrdosti podľa konštrukčnej dokumentácie – dokladovať protokolom

          - sortiment - dierované , lisované, nábytkové, výstuže do okien, nosníky na regálové systémy, zárubňové profily – C,U,L a iné 

 - maximálna rozvinutá šírka pásky do 198 mm a hrúbka pásky do 3,65 mm 

          -  kvalita predpísaných rozmerov a drsnosti, podľa navrhnutej konštrukčnej dokumentácie  dokladovať protokolom

          -  hrúbka oceľovej pásky od 1,3 do 3,65 mm

2.6 Logický celok č. 6 – Paletovacie zariadenie:

         -  dĺžka paletovacieho  zariadenia :  12 m

         -  šírka paletovacieho zariadenia cca :  1,1 m

         -  výška paletovacieho zariadenia max. :  0,72 m

         -  hmotnosť paletovacieho zariadenia max. : 2 200 kg

         -  príslušenstvo  : pneumatické páskovacie zariadenie s odvíjačom  oceľovej pásky 

2.7 Logický celok č. 7 - Automatizované zariadenie prípravy oceľovej pásky


- automatizovaná manipulácia dennej spotreby oceľovej pásky  


- založenie oceľovej pásky do odvijača 

- šírka oceľovej pásky strihaná min. 30 mm a max. 198 mm 


- vonkajší priemer oceľovej pásky min. 900 mm a max. 1800 mm


- vnútorný priemer oceľovej pásky  min. 460 mm a max. 620 mm


- váha oceľovej pásky min. 0,5 t   max. 4,5 t

        - dĺžka upínacieho tŕňa odvíjača 420 mm 

        - priestor 7 x 7 m – denná zásoba oceľovej pásky

        - svetlosť stavby 5m, pracovná svetlosť 3,5m ( žiariče )


- hraničná kadencia nakládky do odvijača oceľovej pásky pri najmenších kotúčoch                    o vonkajšom priemere 900 mm, 15 zvitkov oceľovej pásky / hodina 

3. Obsah  dodávky :  

- dodávka Profilovacej  stolice na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,8 do 3,65 mm

- dodávka Profilovacej  stolice na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 1,8 mm


- dodávka Profilovacej  stolice na výrobu otvorených profilov
 - dodávka Technologických  tvarovacích  nástrojov na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 3,65 mm   

        - dodávka Technologických  tvarovacích  nástrojov na výrobu otvorených  profilov 

        - dodávka Paletovacieho  zariadenia  

        - dodávka Automatizovaného zariadenia prípravy oceľovej pásky 

4.  Preberacie  skúšky u zhotoviteľa

5.  Doprava dodávky do PROFIL RAKOVO, s.r.o. 

6.  Montáž zariadenia v  PROFIL RAKOVO, s.r.o. 

7. Preberacie skúšky v  PROFIL RAKOVO, s.r.o.
8. Zaškolenie obslužného personálu.  

9.  Obchodné podmienky 

9.1 Vyhlasovateľ svoje obchodné podmienky realizácie predmetu obstarávania uvedie do nižšie uvedených ustanovení a návrhu Zmluvy. Súčasťou tejto Zmluvy budú aj dokumenty, resp. prílohy zahŕňajúce požiadavky uvedené vo vyhlásení Prieskumu trhu o predloženie najvhodnejšieho návrhu na uzavretie zmluvy pre realizáciu projektu.

9.2 Vyhlasovateľ uzavrie zmluvu s úspešným navrhovateľom, ktorý predložil najvýhodnejší návrh v lehote viazanosti návrhov.

9.3 Vyhlasovateľ bude pri podpise zmluvy od úspešného navrhovateľa požadovať záväzne dodržať minimálne požadované zmluvné podmienky, ktoré nie je možné meniť. 

9.4 Navrhovateľ návrh zmluvných podmienok môže doplniť iba o také ustanovenia, ktoré nebudú v rozpore s týmto Oznámením o vyhlásení Prieskumu trhu a nebudú sa vymykať obvyklým zmluvným podmienkam znevýhodňujúcim vyhlasovateľa.

9.5 Vyhlasovateľ si vyhradzuje právo neprijať ani jednu ponuku (návrh) z predložených ponúk (návrhov), ak zmluvné podmienky uvedené v návrhu zmluvy predloženom uchádzačom budú v rozpore s Oznámením o vyhlásení Prieskumu trhu, ak sa budú vymykať obvyklým zmluvným podmienkam a budú znevýhodňovať vyhlasovateľa.

9.6 Vyhlasovateľ bude pri hodnotení navrhovateľom predloženého návrhu zmluvy postupovať podľa  Výzvy na predkladanie cenových ponúk, pokynov na vypracovanie ponuky a kritérií na hodnotenie ponúk. 

9.7 Požadované zmluvné podmienky vyhlasovateľ formuloval v nasledovných minimálnych zmluvných podmienkach :

10. Podkladom pre uzavretie zmluvy sú:

10.1 podmienky Prieskumu trhu o predloženie najvhodnejšieho návrhu na uzatvorenie zmluvy,

10.2 Príloha č.1 „Technická špecifikácia a Obchodné a zmluvné podmienky“ s minimálnym rozsahom Technický popis ponúkaného technologického zariadenia, platobné podmienky, termín dodania predmetu obstarávania a zmluvné pokuty za neplnenie, záručný a pozáručný servis.

11.Návrh zmluvy uzatvorenej podľa § 536 a nasl. Obchodného zákonníka v platnom znení

I. Zmluvné strany

Objednávateľ (počas Prieskumu trhu vyhlasovateľ):

Názov: PROFIL RAKOVO, s.r.o.

Sídlo: 038 42  Rakovo 137

IČO: 31617883

zapísaná v OR OS Žilina, odd. Sro, vložka č. 2276/L 

Tel: , 00421 948 280 287

Fax: 

E-mail : profil@profil.sk
Web: www.profil.sk

Zhotoviteľ (počas Prieskumu trhu navrhovateľ):                      

 Sídlo                       
:           

 Štatutárny zástupca    
:

 IČO                           
:

 Tel                             
:  

 Fax                            
:

 E-mail                        
:

1. Zástupcovia zmluvných strán prehlasujú, že podpisové právo na podpis zmluvy im vyplýva zo stanov, alebo iného zákonom stanoveného oprávnenia.

2. Zmluvné strany vzájomne prehlasujú, že sa presvedčili o identite druhej zmluvnej strany a že označenie zmluvných strán uvedené v záhlaví tejto zmluvy zodpovedá aktuálnemu stavu zapísanému v obchodnom registri.

3. Podkladom pre uzatvorenie tejto zmluvy o dielo je objednávka PROFIL RAKOVO, s.r.o., číslo xxxxx  zo dňa xxxxxx 

II.  Predmet zmluvy

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody     

· hutný materiál vrátane subdodávok                        

· výroba vrátane kooperácií                                   

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                    
· ostatné /montáž,  zaškolenie obsluhy/            
1. Technická špecifikácia

1.1 Logický celok č. 1 - Profilovacia stolica na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,8 do 3,65 mm
-  dĺžka upínacej platne : 2 540 mm

-  šírka upínacej platne : 1 070 mm

-  počet zdvojených horizontálnych jednotiek : 4

-  počet zdvojených vertikálnych jednotiek : 4

-  počet upínacích platní : 2

-  hrúbka oceľovej pásky od 1,8 do 3,65 mm

1.2 Logický celok č. 2 - Profilovacia stolica na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 1,8 mm
-  dĺžka upínacej platne : 2 540 mm

-  šírka upínacej platne : 1 070 mm

-  počet zdvojených horizontálnych jednotiek : 4

-  počet zdvojených vertikálnych jednotiek : 4

-  počet upínacích platní : 2

-  hrúbka oceľovej pásky od 1,0 do 1,8 mm

1.3 Logický celok č. 3 -  Profilovacia stolica na výrobu otvorených profilov
-  dĺžka upínacej platne : 2 540 mm

-  šírka upínacej platne : 1 070 mm

-  počet zdvojených horizontálnych jednotiek : 4

-  počet zdvojených vertikálnych jednotiek : 4

-  počet upínacích platní : 2

-  hrúbka oceľovej pásky od 1,3 do 3,65 mm

1.4 Logický celok č. 4 - Technologické  tvarovacie  nástroje na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 3,65 mm:

          - kvalita materiálovej akosti podľa zadania konštrukčnej dokumentácie -  dokladovať    protokolom

          -  parametre tvrdosti podľa konštrukčnej dokumentácie – dokladovať protokolom

          -  kvalita predpísaných rozmerov a drsnosti, podľa konštrukčnej dokumentácie – dokladovať  

             protokolom

· hrúbka oceľovej pásky od 1,0 do 3,65 mm


1.5 Logický celok č. 5 - Technologické  tvarovacie  nástroje na výrobu otvorených profilov :

        -  kvalita materiálovej akosti podľa zadania konštrukčnej dokumentácie -  dokladovať    protokolom

          -  parametre tvrdosti podľa konštrukčnej dokumentácie – dokladovať protokolom

          -  kvalita predpísaných rozmerov a drsnosti, podľa navrhnutej konštrukčnej dokumentácie  dokladovať protokolom

          -  hrúbka oceľovej pásky od 1,3 do 3,65 mm

1.6 Logický celok č. 6 - Paletovacie zariadenie:

          -  dĺžka paletovacieho zariadenia :  12 m

          -  šírka paletovacieho zariadenia cca :  1,1 m

          -  výška paletovacieho zariadenia max. :  0,72 m

          -  hmotnosť paletovacieho zariadenia max. : 2 200 kg

          -  príslušenstvo : pneumatické páskovacie zariadenie s odvíjačom  oceľovej pásky 

1.7 Logický celok č. 7 - Automatizované zariadenie prípravy oceľovej pásky


- automatizovaná manipulácia dennej spotreby oceľovej pásky


- založenie oceľovej pásky do odvijača 

- šírka oceľovej pásky strihaná min. 30 mm a max. 198 mm 


- vonkajší priemer oceľovej pásky min. 900 mm a max. 1800 mm


- vnutorný priemer oceľovej pásky  min. 460 mm a max. 620 mm


- váha oceľovej pásky min 0,5 t max. 4,5 t

            - dĺžka upínacieho tŕňa odvíjača 420 mm 

            - priestor 7 x 7 m – denná zásoba oceľovej pásky

            - svetlosť stavby 5m, pracovná svetlosť 3,5m ( žiariče )

  - hraničná kadencia nakládky do odvijača oceľovej pásky pri najmenších kotúčoch o vonkajšom priemere 900 mm, 15 zvitkov oceľovej pásky / hodina 

2. Obsah  dodávky:  

- dodávka Profilovacej  stolice na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,8 do 3,65 mm

- dodávka Profilovacej  stolice na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 1,8 mm

        - dodávka Profilovacej  stolice na výrobu otvorených profilov
 - dodávka Technologických  tvarovacích  nástrojov na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 3,65 mm   

        - dodávka Technologických  tvarovacích  nástrojov na výrobu otvorených  profilov 

        - dodávka Paletizačného  zariadenia  

        - dodávka Automatizovaného zariadenia prípravy oceľovej pásky      

2.1 Preberacie  skúšky u zhotoviteľa

2.2. Doprava dodávky do PROFIL RAKOVO, s.r.o.

2.3. Montáž zariadenia v  PROFIL RAKOVO, s.r.o.

2.4. Preberacie skúšky v  PROFIL RAKOVO, s.r.o.

2.5. Zaškolenie obslužného personálu.  

III. Cena

1. Zmluvné strany sa dohodli, že celková cena za predmet zmluvy v rozsahu článku II., v zmysle  je dohodnutá vo výške:

         EUR bez DPH, ( slovom:............................................................ euro )                                            

IV. Platobné podmienky

2.   50%  zálohová platba do 14 dní po podpise zmluvy

    3. 50% krytie dokumentárnym neodvolateľným akreditívom, splatným na videnie po predložení nasledujúcich dokumentov: originál revíznej správy, preberací protokol, dodací list a faktúry

V. Čas plnenia

1.   Do ........ pracovných dní po pripísaní zálohovej platby na konto zhotoviteľa                                                              

VI. Sankcie

1. Pri neplnení termínov môže objednávateľ uplatniť zmluvnú pokutu vo výške 0,03 % z ceny diela za každý omeškaný deň.  

2.  Pri neplnení platobných podmienok zo strany objednávateľa môže zhotoviteľ uplatniť úrok z omeškania podľa Obchodného zákonníka.                                                         

VII. Preberanie

1. Objednávateľ je povinný sa na vyzvanie zhotoviteľa zúčastniť preberacích skúšok u zhotoviteľa a vydať súhlas k preprave a následnej montáži u objednávateľa. Ak tak neurobí, alebo svoju účasť na preberaní odmietne dielo bude považované za prebraté bez výhrad a vyrobené v zmysle objednávky.                             

2. Za riadne ukončenú dodávku sa považuje ich písomné protokolárne odovzdanie a prevzatie.                                                        

3. Návrh preberacieho protokolu pripraví zhotoviteľ.

4. Objednávateľ sa zaväzuje dielo prevziať aj keď dielo bude vykazovať drobné nedostatky  a                    

nedorobky, ktoré samé o sebe ani v spojení s inými nebránia plynulej a bezpečnej prevádzke,                             alebo užívaniu diela. Nedostatkom sa rozumie odchýlka od riadneho stavu. Nedorobkom je                             nevykonanie časti prác a dodávok uvedených v technickej špecifikácii dodávok a prác. V protokole o odovzdaní a prevzatí diela sa uvedie podrobný súpis zistených nedostatkov a nedorobkov zhotoviteľom a požadovaný termín na ich odstránenie.

VIII. Spolupôsobenie objednávateľa

1. V zmysle „Technickej špecifikácie, objednávateľ zabezpečí účasť pracovníkov preberacích orgánov a personálu konečného zákazníka na preberacích skúškach v priestoroch zhotoviteľa.                             

Náklady na účasť týchto pracovníkov sú na strane objednávateľa.

2. Dodržanie času plnenia zo strany zhotoviteľa je závislé od riadneho a včasného spolupôsobenia objednávateľa. Zhotoviteľ nebude v omeškaní so splnením záväzkov v termínoch dohodnutých v tejto zmluve po dobu omeškania objednávateľa s poskytnutím dohodnutého spolupôsobenia. Omeškaním dohodnutých záväzkov dôjde aj k posunutiu plnenia zhotoviteľom o dohodnutý čas, minimálne však o dobu omeškania.

3. Objednávateľ za účelom montáže a uvedenia do prevádzky v priestoroch PROFIL RAKOVO, s.r.o. zabezpečí pre pracovníkov zhotoviteľa:                                                                                                                                     

- prítomnosť kompetentného zástupcu objednávateľa počas celej doby montáže, uvádzania do prevádzky, zaškoľovania, ktorý bude koordinovať  práce medzi zhotoviteľom, objednávateľom  a prípadnými tretími stranami, riešiť spory a prijímať  konečné rozhodnutia v sporných otázkach, 

- počas montáže, až do odovzdania diela zabezpečiť odstávku výrobnej linky

- obsluhu vysokozdvižného vozíka s nosnosťou min. 2000kg počas doby výkonu montážnych prác 

- na základe informácií o dodávke diela do PROFIL RAKOVO, s.r.o. bezodkladne zabezpečí  bezpečné vyloženie častí diela a uloženie diela do vnútorných zastrešených priestorov

- sprístupní poverenej osobe zhotoviteľa možnosť používať  telefón a internet pre nevyhnutnú  komunikáciu s zhotoviteľom

 - vyčistenie priestorov  pred montážou diela

- zabezpečí počas doby montáže a uvádzaní diela do prevádzky dostatok médií, ako je elektrická energia, osvetlenie haly, voľný prístup a pohyb pracovníkov dodávateľa 

- uzamykateľnú miestnosť na pracovné náradie na dobu vykonávania  prác počnúc prípravnými  prácami, až do odovzdania a uvedenia do prevádzky zariadenia podľa tejto zmluvy

- miestnosť na umývanie, výkon biologických potrieb, prezliekanie, jedálenský kút  pre  pracovníkov zhotoviteľa podieľajúcich sa na montáži, 

- krytú skladovaciu miestnosť materiálov, určených na montáž a ochranu majetku pred odcudzením      skladovaných zariadení, alebo ich zničením nevhodným skladovaním, 

- aby montáž nebola vykonávaná v zdraviu škodlivom a nebezpečnom prostredí. Pri montáži v zimnom období, musí byť teplota na pracovisku montáže minimálne 16 stupňov celzia.

IX. Záručná doba a záruky

1. Záručná doba na dielo je 12 mesiacov od jeho protokolárneho prevzatia  objednávateľom, nie však viac ako 15 mesiacov od dodania zariadenia preukázaného dokladmi stanovených doložkou CPT do pod PROFIL RAKOVO, s.r.o. podľa Incoterms 2000, podľa toho čo nastane skôr.

2. Zhotoviteľ zodpovedá za to, že predmet zmluvy je zhotovený podľa technickej špecifikácie, v súlade s požiadavkami objednávateľa, v zodpovedajúcej kvalite a že túto kvalitu má v čase preberacieho a odovzdávacieho konania a počas záručnej doby.

3. Zmluvné strany sa dohodli pre prípad nedostatkov diela, že počas záručnej doby objednávateľ má právo požadovať a zhotoviteľ povinnosť bezplatne odstrániť nedostatky. V prípade neoprávnenej reklamácie všetky náklady na cestovné, ubytovanie a ostatné náklady súvisiace s pobytom a prácou pracovníkov zhotoviteľa pri odstraňovaní nedostatkov u konečného užívateľa  hradí objednávateľ.

4. Zhotoviteľ nezodpovedá za nedostatky, ktoré boli spôsobené použitím podkladov prevzatých od objednávateľa a zhotoviteľ ani pri vynaložení všetkej starostlivosti nemohol zistiť ich nevhodnosť, prípadne na ňu upozornil objednávateľa a ten na ich použití trval.

5. Prípadnú reklamáciu nedostatku plnenia predmetu zmluvy je objednávateľ povinný uplatniť bezodkladne po zistení  nedostatku, a to písomne formou reklamačného protokolu u zhotoviteľa. Reklamačný protokol musí obsahovať nasledujúce údaje:

      - číslo ZoD,

      - výrobné číslo reklamovaného zariadenia,

      - stručný popis  nedostatku a výpis chybového hlásenia,

      - konkrétnu požiadavku na odstránenie nedostatku.

6. Záruka sa nevzťahuje na nedostatky, ktoré vznikli nesprávnym používaním a nedodržaním stanovených pravidiel obsluhy a údržby.

X. Servis

1. Zhotoviteľ sa zaväzuje na záručný aj pozáručný servis  podľa „ Technickej špecifikácie“ 

2. Podmienky a cena pozáručného servisu budú stanovené samostatnou dohodou medzi   objednávateľom a zhotoviteľom.

3. Zhotoviteľ podľa „Technickej  špecifikácie“ poskytne na vyzvanie objednávateľa  konečnému   odberateľovi technickú pomoc pri uvádzaní zariadenia do prevádzky.

XI. Dôvernosť informácií

1.  Objednávateľ a zhotoviteľ sa zaväzujú, že obchodné a technické informácie, ktoré im boli zverené zmluvným partnerom nesprístupnia tretím osobám bez súhlasu druhej zmluvnej strany, alebo nepoužijú tieto informácie pre iné účely ako plnenie tejto zmluvy. Zhotoviteľ má právo poskytnúť informácie týkajúce sa predmetu zmluvy aj svojim subdodávateľom za účelom plnenia predmetu zmluvy.

XII. Odstúpenie od zmluvy

1. Zmluvné strany sa dohodli, že za nasledujúcich okolností sú oprávnené odstúpiť od tejto zmluvy:

      a) v prípade, že na strane objednávateľa dôjde opakovane po písomnom upozornení s lehotou na odstránenie nedostatkov k porušeniu zmluvy, ktoré bude spočívať:

        - v omeškaní so zaplatením, splatnej časti ceny (vrátane zálohových faktúr) po dobu 30 dní,

      b) v prípade, že na strane zhotoviteľa dôjde opakovane po písomnom upozornení s lehotou k odstráneniu nedostatkov k porušeniu zmluvy, ktoré bude spočívať:

      - v omeškaní s dodávkou konkrétneho zariadenia, ktoré presiahne 30 dní.

2. Objednávateľ a zhotoviteľ môžu odstúpiť od zmluvy, keď niektorá zo zmluvných strán podstatne  poruší svoju zmluvnú povinnosť, ktorá bude spočívať v inej skutočnosti ako je uvedené  v čl. XII. ods. 12.1. Toto porušenie musí byť písomne formulované.

3.  V prípade, že dôjde k jednostrannému zmareniu účelu zmluvy zo strany objednávateľa pred poskytnutím plnenia a to aj z časti, má zhotoviteľ právo uplatnenia náhrady škody vo výške vzniknutých nákladov.

4.  Pre prípad,  že by niektorá zo zmluvných strán odstúpila od tejto zmluvy (vrátane prípadu odstúpenia v dôsledku zmarenia účelu zmluvy), sa zmluvné strany dohodli, že už poskytnuté plnenie sa nebude vracať, ale bude prevedené vysporiadanie, v ktorom bude zohľadnené už poskytnuté plnenie a bude za ne zaplatená odpovedajúca cena odvodená od ceny plnenia dojednanej v zmluve.

XIII. Ostatné dojednania

 1. V prípade pozastavenia prác zo strany objednávateľa, zhotoviteľ vyfakturuje a objednávateľ uhradí náklady, ktoré vznikli zhotoviteľovi ku dňu, kedy sa o pozastavení prác preukázateľne dozvedel.

2.  Technická dokumentácia bude vyhotovená podľa Technickej špecifikácie.

3.  Zhotoviteľ zabezpečí aby jednotlivé zariadenia boli certifikované v zmysle CE.

XIV. Vyššia moc

1. Zmluvné strany budú zbavené zodpovednosti za čiastočné alebo úplné nesplnenie zmluvných povinností, pokiaľ by toto nesplnenie bolo zapríčinené zásahmi vyššej moci alebo inými mimoriadnymi udalosťami na území Slovenskej republiky, ktoré nastali po uzavretí tejto zmluvy, ktoré zmluvné strany nemohli predvídať a ktorým sa ani pri prijatí všetkých dostupných opatrení nedalo zabrániť – napr. vojnové konflikty, blokády, štrajky, požiare, záplavy, zemetrasenia, teroristické útoky, alebo iné prírodné katastrofy.

2. Zmluvná strana, ktorá sa odvolá na vyššiu moc, je povinná o tejto okolnosti písomne informovať druhú stranu. Toto oznámenie musí byť potvrdené miestnou obchodnou komorou. V týchto prípadoch nemá žiadna zo strán právo uplatniť voči druhej strane nárok na náhradu škôd, ktoré by v dôsledku týchto udalostí mohli vzniknúť. Pokiaľ nemožnosť plnenia tejto Zmluvy o dielo z vyššie uvedených dôvodov pretrvá dlhšie ako šesť mesiacov, má každá strana nárok odstúpiť od zmluvy.

XV. Riešenie sporov

1. Objednávateľ a zhotoviteľ sa dohodli, že spory, ktoré by mohli vzniknúť v priebehu realizácie zmluvy, budú riešené vzájomnou dohodou medzi stranami. Spory, ktoré nebude možné vyriešiť vzájomnou dohodou, budú postúpené príslušnému súdu.

XVI. Záverečné ustanovenia

1. Otázky neupravené touto zmluvou sa riadia príslušnými ustanoveniami Obchodného zákonníka Zákona č. 513/1991 Zb. v znení neskorších predpisov, prípadne ďalšími právnymi predpismi.

2. Táto zmluva je vyhotovená v štyroch exemplároch, z ktorých dva sú určené pre objednávateľa                    

        a dva pre zhotoviteľa. 

3. Táto zmluva môže byť menená, doplňovaná, alebo upresňovaná dodatkami, ktoré sa bežne  číslujú. Návrhy dodatkov sú oprávnené podávať obidve zmluvné strany. Dodatky sa uzatvárajú v tom istom počte exemplárov ako kúpna zmluva. Dodatok sa považuje za uzavretý, ak dôjde k písomnej dohode v jeho celom rozsahu. Iné dojednania mimo tejto zmluvy sú   neplatné.

4. Táto zmluva je uzavretá jej podpisom oboma zmluvnými stranami a nadobúda účinnosť po splnení odkladacej podmienky, ktorá spočíva v tom, že dôjde k uzavretiu platnej a účinnej zmluvy o poskytnutí nenávratného finančného príspevku medzi príslušným vykonávateľom štátnej pomoci a príjemcom štátnej pomoci, ktorým je Kupujúci (vyhlasovateľ prieskumu trhu), a to na základe jeho žiadosti o poskytnutie nenávratného finančného príspevku v rámci Prioritnej osi 1 – Inovácie a rast konkurencieschopnosti, Opatrenie 1.1. – Inovácie a technologické transfery, Podopatrenie 1.1.1 - Podpora zavádzaní inovácií a technologických transferov. Kupujúci má povinnosť uzatvorenia zmluvy o nenávratnom finančnom príspevku a oznámiť Predávajúcemu bez zbytočného odkladu, maximálne do 10 dní. V prípade, že nepríde k uzavretiu zmluvy alebo vzniku účinnosti zmluvy do ........., ktorákoľvek zo zmluvných strán (predávajúci, kupujúci) má právo na základe písomného oznámenia doručenej druhej strane.
5. Zmluvné strany si zmluvu prečítali, jej obsahu porozumeli a prehlasujú, že ich prejavy vôle sú slobodné, vážne, zrozumiteľné a určité, čo svojimi podpismi potvrdzujú.         

V Rakove  dňa :  




V Rakove dňa : 

Za objednávateľa :                                                                 
 Za zhotoviteľa : 

[image: image3.png]



  Mgr. Vladimír Franko                                                                         

            konateľ
                         
                                        

PRÍLOHA č.1  Cenová ponuka v EUR bez DPH  - rozpis po jednotlivých položkách   

1. Logický celok č. 1 -  Profilovacia stolica na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,8 do 3,65 mm:

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody     :               € 

· hutný materiál vrátane subdodávok                        :               € 

· výroba vrátane kooperácií                                       :               € 

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                    :               € 

· ostatné /montáž,  zaškolenie obsluhy/                     :               € 

    Cena  za profilovaciu stolicu na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,8 do 3,65   mm je  :                                                                                :                € bez DPH

 2. Logický celok č. 2 - Profilovacia stolica na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 1,8 mm:

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody     :               € 

· hutný materiál vrátane subdodávok                        :               € 

· výroba vrátane kooperácií                                       :               € 

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                    :               € 

· ostatné /montáž,  zaškolenie obsluhy/                     :               € 

    Cena  za profilovaciu stolicu na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 1,8   mm je                                                                                   :                € bez DPH

 3. Logický celok č. 3 -  Profilovacia stolica na výrobu otvorených profilov :

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody      :               € 

· hutný materiál vrátane subdodávok                         :              €  

· výroba vrátane kooperácií                                        :              €  

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                     :              €  

· ostatné /montáž,  zaškolenie obsluhy/                      :              €

  Cena  za profilovaciu stolicu na výrobu otvorených profilov je               :                               € bez DPH

4. Logický celok č. 4 - Technologické tvarovacie nástroje na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 3,65 mm  :

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody       :               €                        

· hutný materiál vrátane subdodávok                          :               €  

· výroba vrátane kooperácií                                         :               €  

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                     :               €  

· ostatné /montáž, zaškolenie obsluhy/                        :               €

Cena  za technologické tvarovacie nástroje na výrobu uzavretých zváraných profilov s hrúbkou steny od 1,0 do 3,65 mm je                                                              :               € bez DPH

5. Logický celok č. 5 - Technologické tvarovacie nástroje na výrobu otvorených profilov :

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody       :               €                        

· hutný materiál vrátane subdodávok                          :               €  

· výroba vrátane kooperácií                                         :               €  

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                     :               €  

· ostatné /montáž, zaškolenie obsluhy/                        :               €

  Cena  za technologické tvarovacie nástroje na výrobu otvorených profilov je    :                       € bez DPH

6. Logický celok č. 6 - Paletovacie zariadenie :

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody       :               €                        

· hutný materiál vrátane subdodávok                          :               €  

· výroba vrátane kooperácií                                         :               €  

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                     :               €  

· ostatné /montáž, zaškolenie obsluhy/                        :               €

  Cena  za paletovacie zariadenie je                                                             :                                € bez DPH

7. Logický celok č. 7 - Automatizované zariadenie prípravy oceľovej pásky :

· konštrukčná dokumentácia, certifikáty, návody       :               €                        

· hutný materiál vrátane subdodávok                          :               €  

· výroba vrátane kooperácií                                         :               €  

· doprava  vrátane dopravy subdodávok                     :               €  

· ostatné /montáž, zaškolenie obsluhy/                        :               €

  Cena  za technologické automatizované zariadenie prípravy oceľovej pásky je    :                   € bez DPH

  Celková cena za technologické zariadenie v zmysle technických podmienok je ......bez DPH, slovom                                                                                                                                                  

 ............................................................................. euro.

Za objednávateľa :                                                             Za zhotoviteľa : 




  Mgr. Vladimír Franko                                                                         

            konateľ
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